
zahlenmiifligen Messungen statzten. Der AusschuB ist jetzt in 
der  L q e ,  nirht nur die Leietungen der Maschinen und ihren 
Bedarf an Menschen, Zugtieren und Betriebsstoff zu ermitteln, 
sondern aurh die Verluste durch zu hohes und zu tiefes Kopfen. 
durch Verschmutzung und Liegenbleiben von Bllittern, durch 
die an den Riihen haftende Erde, durch Abbrechen von Riiben- 
schwlnzen und Sterkenbleiben von Rilben. So verweist Vortr. 
besonders n u t  die Koiistruktion einer Reinigungamaschine unter 
Anlehnung tler nrnerikanischen Grey-Hound-Maschine und auf 
dio Bestiiiiniung des Fchmutzgehaltes der Bllitter unter Ver- 
nendung roii Aluminiuiiisulfat. Die groBen Fortechritte, die  die 
Riibenerntegerlte seit dem Einsetzen des Rlibenernteausschusses 
gemacht hnben, lassen uns urn so lebhafter empfinden, daB 
extrenio Botlenverhiiltnisse (leirhter und srhwerer Doden) der 
mechanisrlien Riibenernte noch vielfnrh eiu Hindernis bieten, 
dns  nur ein groDer Aufwand von Forschungs- und Kon- 
struklionsarbcit iiberwinden wird. Aber filr mittlere Verhllt- 
nisse sind jefzt brnurhbare Geriite da. I r n  Bereich dea mitt- 
leren Bodens werden einzelne Lnndwirte diese Gerlte an- 
whaffen, und die anderen werden allmiihlirh folgen. 

Deufscher Braunkohlen-lndustrie-V=r=in. 
i. Terhn. Tagunp des 5Iitteldeutmhen Bratinkohlen-Bergbaues. 

Berlin, 13. und 14. April 1928. 
\'orsitzetidrr: Generaldirektor Dr.-Tng. E. h. P i  a t  s c h e c k. 

l i i i  Jalirc 1927 wurdr zum er3tenmal die 100-Millionen- 
'I'oniten-Grctize tiberschritten, die Forderung betrug 10!2 Millionen 
Tonnen. nic? Entwicklung der Rraunkohlenforderung seit dem 
.Tnhre 1885, tler Crundung des Deutschen Rrnunkohlen-Industrie- 
Vereins, zcigt dils sfelige Ansteigen der Forderung. die auch 
i m  Kolner Rcvier beobnchtet wurde. Die Ertragnisse stehen 
aber leider ini MiBverhjltnis zu der Mengenftbrderung, Riick- 
1 w p ~ t  ltonntrn ini  letzten Jahre nirht gemacht werden, und die 
Dividenden sind meist nur erzielt worden durrh nicht ge- 
iiiigcndc .A hsrhreibiingcn. Die Anlagekosten einer neuen 
lhunkohlvrigrubc fiir riitr ,Jnhrestonne Brikettproduktion 
ntellen sirh nuf  riind 45 Mark. Die starke Relastung der  
Selhstkostcii zeizt sirh nurh vor nlleni in den T,ohnsteigerungen, 
tlie i n  tlieaetn h h r c  14% susmnchten, bei starker Arbeitszeit- 
verkiir7.iinc. Der iiiilteldeutsrhe Rrnunkohlenbergbaii hat 
41 \iillionen Mnrlc fiir Sozinlversirheriing aufzubringen. - 

Rcirhsbnhn-Oberrnt Prof. N n r d in a n n , Berlin: ,,?lie Ver- 
\ftifrrrnq 7'nn Kohlen.stntih n7if I,oliomoliz~en.'' 

Die Versurhe. Lnkomotivcn niit Brnunkohlenbriketts zu 
beheizen, ergnben eiiiige Srhwierirrkeiten durrh die starke 
Funkenbililitnq rind den 1,eistungsabfnll gegeniiber der Be- 
heizirnp niit  Strinkohlen. Gilnstigere Aussichten bot die Ver- 
feurrung yon Rrnutikohlenstnab. Fiir ortsfeste Kessel lngen 
schon giitc Erfnhrungm (iber die Kohlenstaubfeuerung vor, for 
1.okoiiiotiveii wnren tlie Hoffnunnen auf Erfolg wegen des 
kleinen ziir Verfiigiing stehenden Verbrennungsrnumes gering. 
Die in Ainrrika durrhgrfiihrlrn Versuche in GroRkraftwerks- 
kesncln arheitrten ininier n i i t  grol3en Verbrennunesraumen; das 
Verhiiltni.; WR nrennkanrmrrrIolunien zur FJeizflilche war 1 : 5 
nder 1 : 6. wiihrcnd tiinn bpi den 1,okoniotiven nur mit deiii 
Verhiilfnin 1 : 3 0  rerhnen knnn. RPi den nnierikanischen Ver- 
siirhen \v;ircn ( l i t  feuerfrsten Materinlien der Kessel groaer 
Abnulzung aitsgesetzt. 1921 wurtie eine Studiengesellsrhaft fur 
k'ohlenstniihfeuerring von 1,okonintiveii geeriindet, die Versuche 
iiiit Stnuh behcizten IAokoniotiven diirrhfilhrt. Ein Kessel, der 
weniger leistet als die Rostfeuerung, kommt nirht in Fra,ee. Es 
ewibt sirli darnits die Heizflarhenbelastung von 57 kg. Durch 
die Einfiihriing der rieuen Krnusenbrenner ini t  konisrhen Dllsen 
kontite bei den Versurhen niit  einem grofien Reichsbahn-OUter- 
zup-Cokornotivkessel die TreizflRrhenbelestun~ von 57 kg nicht 
tiur cweirlit. sondern iibersrhritten werden. Man kam sopar 
: t u f  68 bis 72 k@qiti. Tm Dnuerversurh gelang es, 60-kg-Heiz- 
fliichPnbelnstunp zu erreichen bei einem Wirkungsgrad von 70 
his 72%. Der Wirkungsgracl der Kohlenstaubfeuerung ist 
hrsser als der  der Rostfeuerung, und man erzielt etwa 18% Er- 
snnrnis an WE. Mit der A. E. GStaublokomotive sind auf der 
Nordbnhn schon mehrere Versuchsfahrten vorgenomrnen wor- 
den, bei dcnen insbesondere die Cute Regelunnsfdhigkeit der 
Kohlenstnubflnninie uberrasrhte. Die Kesselwirkungsgrade bei 
der Kohleiislaubfeuerung sind nirht durch Wiegen des Kohlen- 
4aubes festgestellt worden, wtihrend bei Roetfeuerung die 

Kohlenmengen gewogen werden. Bisher ist der  Kohlenstauti 
nur volumetrisch gemessen worden. Die Reichsbahn ging da- 
her dazu Uber, Versuche auezufiihren, bei denen der Kohlen- 
staub gewogen wird. - 

Direktor DipLTng. S i ni o n , Halle: . .~ropabraumforderung 
unler besonderer Beriicksichtigung der  neuen Qro/?nbraum- 
wngen." - DipLlng. H l r t i g , Welzow (N.-I,.).: , ,Ergebnis~e  
der  Zeit- und Orgnnisnlinnssludien in den Reirirhszzreigen des  
E)rnunkohlenherqbnues." 

Direktor B u  b e ,  Halle: ,,Uher den neuesfen Slnttd der  
I'rrschireiung und Vergnsunq Ton Rmunkohle." 

Vortr. berirhtet iiber Beobachtungen an indirekt beheizten 
Schwelofen, an Spiilgas-Fcha.eleinrirhtungen und bei der Rraun- 
kohlen-Stadtgaserzeugung. Es ist nnzunehmen, dal3 irn Laufe 
dieses Jahres, wenn die im Bau befindlichen indirekt beheizten 
Schwelbfen in Betrieb kornmen, auf dieseni Wege eine Million 
Tonnen Rohkohle verarbeitet werden; das wird so vie1 Teer 
ergeben, wie vor dem Kriege in den Rolleofen hergestellt wurde. 
Vortr. ging auf die Kohlenveredelungsofen ein. Rei deni von 
der Dea konstruierten Ofen ist die Teerproduktion um 100% 
gesteigert. Das Gas fiillt als zu starkes Gas mit 8500 WE. an 
rind kann durrh Zusatz von Wassergas auf die Norm herab- 
gesetzt werden. Man kann je Ofen 90 t Durchsatz bei 100% 
Teerausbeute annehmen. Zu den indirekt beheizten Srhwel- 
einrichtungen gehoren auch die  Rolleafen niit Vortrocknung. 
bei denen im Retrieb drei Viertel der vornusgesehenen Leistune 
erreic-ht wurden. Man setzt heute 13 bis 15 t durch itnd erzeugt 
einen normalen Koks und niehr Gas. Je niehr man auf Durch- 
sntz konimt, desto bessere Ausbeute gibt der Ofen. Vortr. be- 
whiiftigt sirh dann niit der Entwicklung der Ofen zii wirklichen 
Grnflschwelern. Er verweist auf den l3 n m n g - t i  e 1 1 e r - 
Ofen, einen rotierenden Uberhiteer mit Rohren, die sirh 
parnllel durch den eisenunimantelten Prhnmottktbrper ziehen. 
Vom Siliciumcarbid als feiierfestes Material verspricht man sich 
eine bessere Widerstandsfahigkeit gegen die mechanisrhe Re- 
nnsprurhung. Wenn man weniger paraffinhaltigen, aber dafilr 
mehr Ieichtblhaltiqen Teer erzielt, ware es besser. Vortr. br-  
hl3t sirh dann nilher ruit den gemeinsainen, mit Gnswerken 
durrheefuhrten Arbeiten zur  Erzeugung von Braunkohlenstadf- 
ens. Die Versurhe filhrten zii eipem giinstig zusammengesetzten 
Gas. Dio Ausgarungszeit wurde aiif wenige Stunden zurtirk- 
geftlhrt. Die Gasausbeuten konnten auf Bo bis 800 cbm Stadt- 
gas je Tonne Brikettierkohle pebracht werden, und man wzielfe 
einen sltickieen Grudekoks. Die Doppelp~serzeugung nur BUS 
Braunkohlenbriketts eraab heizkraftiaes Doppelgas, das in 
groBerem Prozentsstz aIs Steinkohlendoppelgas dem Retorten- 
und Kammergan beigeniiseht werden kann. Die Vergnsung vnn 
Rraiinkohlen- und Grudekoksstaub im Wnsserdampfstrom in 
gewiihnliehen Kaiiimereinrichtungen, Vertikalkammern, fnhrtc 
zii holier Wassergasausbente bei befriedieender Leistunq und 
viclversprerhendem Ausbrand. Aus den Refunden des Ietzten 
Jnhres nn Schwel- und Vergasungseinrichtungen sowie an Gas- 
wrrksltammern m d  Retorten ergaben eirh Augblirke auf ba- 
triirhtliche Leistunessteigerungen fUr Teererzeuqrtng und filr 
llie Braunkohlen- Stadtgaserzeugung. Rrnunkohlenbenzin ver- 
tlient eine bessere WUrdigung als hisher. dn e~ erfrertlirh klopf- 
lest ist und einen m t e n  Kraflstoff fiir Motoren darstellt. Der 
Jleizwert des l3raunkohlenbenzins je  Volumeneinheit ist ero8. 
snin Aktionsrndius gut. und auch der iinangenehme Gerueh ist 
x i i in  Kronen Teil beseitigt. - 

Dr. R o s i n ,  Dresden: ,,Die SeZb~lf,nf,-iitIdliclikri/ d r s  
Ihmnkohlenkokses und ih te  Behebun!/." 

Dio grol3e Selbstentziindlichkeit des I(rauiikohleii1iokse~ 
wurdo f i ir  die Entwicklung der Briiiiiikohleitsch\elerei zu einer 
Gefahr, da sie die Trockenlosrhuiig ~ o i i  I~rnuiikohlenscli\vel- 
Iioks, die fiir die nachfolgeiide Veriiinlilung unbrdingte Voriirts- 
setzung i d ,  hinderte. 1% hat sich eine Sludirrigesellschnft g c b -  

bildet, in der die grol3en deutschen Braunkohleii- und Eleklrizi- 
liitswerke zris;iiiirnengt!treten sintl, in tlereri Artftrag Vortr. 
Ilntersurhuiigeii iiber die Selbslentziindlichkeit von Rraun- 
liohlenkoks durchgefiihrt hat. Er deliniert als Selbstentziind- 
lichkeit die Fiihigkeit eines Korpers, sich bis zur Erreichung 
seines Ziindpunkles zu erwiirnien, worwf die Selbstentzundung 
viritrilt. Die Selbstentziindlichkeit wird durcli eine Selbst- 
erwarniung eingeleitet, uiid diese hat drei Ursachen: Gas- 
adeorption, Autoxydation und Feuchtigkeiteaufnahme. Prischer 
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Schwelkoks hat alle Eigenschaften einer aktiven Kohle. E r  ver- 
mag betrlchtliche Gasmengen zu adsorbieren und erwlrmt sich 
auch bei der  Adsorption inerter Gase bis auf 70-800. Bei 
dieser Temperatur beginnt aber die lebhafte Autoxydation, die 
in kurzer Zeit zur SelbstzUndung filhrt. Auch die reine Feuch- 
tigkeitsaufnahnie ist von einer Teniperatursteigerung bis zu 
dieser Hahe begleitet. Dnrtiber hinaus werden auch Adsorption 
und Autoxydation durcli die Gegenwart von Feuchtigkeit be- 
giinstigt. Gegeniiber diesen Krllften tritt der bisher oft ver- 
antwortlich geinachte EinfluD des Pchwefels vollkommen zurUck. 
Dagegen spielen dio anorganischen Aschebestandteile, ins- 
besondere die Alkalien, offensichtlich eine katalytische Rolle. 
Entfernt man nilnilicli die salzsHurel8sliche Asche aus der Kohlc 
vor der Srhwelung, so ist der erhaltene Koks nicht mehr selbst- 
entzilndlich. Umgekehrt kann man durch Zusltze, wie bei- 
spielsweise von Kaliumcarbonat, einen fast explosiblen Koks 
herstellen. Vortr. gibt nun die verschiedenen m6glichen Ver- 
fahren zur Rehebung der Selbstentztindlichkeit des Braun- 
kohlenkokses an. Das erste Verfahren ist die Anwendung der 
Ittinstlichen Alterung, die  von dem Gedanken ausgeht, die 
nntiirlirhe Innpame Adsorption, Autoxydation und Feuchtig- 
lteitsaufnahme des Kokses gewaltsam unter gleichzeitiger KUh- 
lung vorzunehmen. Der heiBe Koks wird zu diesem Zweck 
zuniichst in RbhrenkUhlern, llhnlich den Dampftrocknern, rnit 
Dampf und Luft unter luljerer Wasserktihlung .auf etwa 800 
herabgekiihlt und dann in einem zweiten Apparat mit Luft 
nllein bis auf llmgebungstemperatur nachoxydiert, wodurrh 
cino vollstllndig adsorptive, autoxydative und hygroskopische 
Sattigung stnttfindet. Eine Anlage dieser .Art ist bereits auf 
dem Schwelwerk Glllzau gebaut. Das zweite Verfahren beruht 
nut der Feststellung, daB Kohlensllure, die vom Schwelkoks 
ndsorbiert wurde. von Luft verdrllngt wird. Bei diesem Ver- 
fahren wird der Koks im ersten Kilhler mit Kohlensllure oder 
Ranchgasen unter gleichzeitiger Dampfzugnbe behandelt, in] 
zneiten findet bei Lufttemperatur der Austnusch von Kohlen- 
s lure  gegen Luft und die autoxyclative Absilttigung statt. Das 
Kohlensiiureverfnhren ist wirksamer nls die kunstliche Alte- 
rung. aber teurer. Dns dritte Verfahren zur Behebung der 
Selbstentzilndlichkeit des Kokses besteht in einer Zugabe ge- 
ringer Mengen von Ammoniunirhlorid oder Chlormagnesiuni- 
lnugc zur Kohle vor der Schwelung. Dei der Schwelung findet 
pins Zersetzung stntt, wobei die Salzsilure Alkalien und Erd- 
nlkalien bindet und hierdurch ihren katalytischen Einfluf3 
hemnit. Die Kiihlune solchen Kokses kann ebenfalls wieder in 
rolierenden Rohrenkiihlern unter geringer Wasserdampfzugabe 
gesrhehen. Der Verwendung trocken gelasrhten Schwelkokses 
ZII irpmdwelchen industriellen oder Hausbrand-Zwerken ntehen 
hierniit keine Hindernisne mehr im Wege. 

Verband ftir autogene Metallbearbeitung. 
Berlin, 17. April 19%. 

DipL-Ing. S e u b e r t , Mlinchen : ..Die technirche Her- 
slellung von Sauersloff." 

Sauerstoff findet Anwendung insbesondere in der SchweiD- 
lechnik, bei der Herstellung kiinstlicher Edelsteine sowie in der 
HUttenindustrie, wo n im durch Zublasen von Sauerstoff xum 
Hochofen die Betriebe wirtschaftlicher zu gestalten sucht. Haupt- 
nbnehmer der Sauerstoffmengen, die nicht ftir den Eigenbedarf 
tler sie herstcllenden Betriebe verwendet werden, ist die 
iiutogene Metnllbenrbeitung. Die Sauerstoffgewinnung nus 
I3ariunioxyd und die elektrolytische Darstellung sind nicht wirt- 
schaftlich. Die ;in ein neues Verfahren der elektrolytischen 
Wasserzerlegung unter hohem Druck ohne Kompressoren ge- 
kniipften Erwartungen kann Vortr. nicht teilen. Fast aus- 
schlieBlich ivird die  Luftzerlegung durch Verfltissigung an- 
gewandt. Vortr. bespricht nun das Prinzip des L i n d e schen 
iind des C' 1 a u d e schen Verfahrens. Bei den1 einfachen Luft- 
verflilssigungsverfahren von L i n d e betrllgt der Energieauf- 
wand 3,Fi PSh/cbm Luft. Er kann durch Erhbhung des Arbeits- 
druckes herabgesetzt werden, und durch das Hochdruck-Kreis- 
laufverfahren konnte der Kraftbedarf auf 1,9 PShlcbm Luft 
erniedrigt werden. Die zweite Mbglichkeit der Herabsetzung 
des Energiebedarfs besteht in der Erniedrigung der Luftein- 
trittstemperatur durch Vorktihlung. Durch Vereinigung beider 
Verfahren. iilso des Hochdruck-Kreislaufverfahrens und der 
Vorkuhluii;, kann man wie in den heiitigen L i n d e verfahren 

1 cbm flussige Luft rnit einem Energiebedarf von nur 1,s PSh 
eneugen. Das System C l a u d e  braucht je cbm FlUseigkeit 
14-2 PSh. Die Kombination des Systems L i n  d e mit den1 
System C l a u d e  fUhrte zu dem Verfahren von H e i l a n d .  
das eine Energiebedarfsziffer von etwa 1,3 PSh hat. Nach den1 
Krnftbedarf sind die  Verfahren von L i n d e , C 1 a u d e und 
H o i 1 a n d etwa gleichwertig. Das L i n d e verfahren irt viel- 
Ieicht komplizierter, doeh dafiir betriebssicherer als die beiden 
nnderen Verfahren. Die LuftverflUssigung bildet die Grund- 
lage fur die Trennung der Luft in ihre Restandteile durch 
Rektifikation. Die Ausbeute an Sauerstoff betrtlgt etwa 60 
bis 65% gegeaiiber 72% der Theorie. An Hand von Lichtbildern 
beschreibt Vortr. den Einsiiulen-Trennungsapparat far Sauer- 
stoft und Stickstoff der Linde A.-G., H8llriegelskreuth. Ftir 
die Erzeugung von sehr reinem Stickstoff sind diese Apparate 
nicht geeignet ; hierzu verwendet man eine Anordnung f i r  
Horhdrurk- und Niederdruckluft mit zwei Sllulen; man kann 
so den Stickstof! auf W,Q% Reinheitsgrad bringen. Auch der 
Sauerstoff wird in  hoher Reinheit erzeugt. Die Ausbeute deR 
Apparates betrllgt 90% bei einem Energiebedarf von 0,8 bis 
I,2 PSh fiir den Kubikmeter Sauerstoff und 0.2 bis 0,5 PSh ffir 
den Kubikmeter Stickstoff. Bei der neuesten, an die Bayrischen 
Stickstoffwerke in Trostberg gelieferten Apparatur, die grllDte 
bisher tiberhaupt hergestellte, erhlllt man Stickstoff von 99,9% 
und Sauerstoff von 99% Reinheit. Es sind fUnf Apparate in 
Retrieb, die je Stunde 5900 cbm Stickstoff und 1100 cbm Sauer- 
stoft erzeugen, entsprechend der verarbeiteten Luftmenge VOII 
5000 cbm. Die Laufzeit des Apparates betrllgt etwa 3-4 Wochen, 
dann muB e r  nngewllrmt und ausgeblasen werden. Der ganze 
Trennapparnt besteht aus Kupfer und wird weirh gelatet, an- 
dere Materialien sind wegen der tiefen Temperaturen nicht 
verwendbar. An einer Zusammenstellung der Kraftbedarfs- 
ziffern fur einfache und doppelte Rektifikationen zeigt Vortr.. 
daD die doppelte Rektifikation und Anwendung von Hochdruck 
allein achon von 15 cbm an rentabel i d .  Die ganz modernen 
Apparate, die sich nur bei grbDeren Einheiten rentieren. 
nrbeiten mit doppelter Rektifikation und Hoch- und Nieder- 
druckbetrieb. Der Kraftbedarf bei 100 rbm betrllgt 1,3 PSh: 
dio Abfflllerei hat einen Bedarf von 0,40 PSh. Die rhemische 
Trocknung ist nur Mr kleinere Apparate anwendbar. fur 
gr5Dere verwendet man die physikalische Trocknunp: rnit 
Ammoniakktlhlung. Bei dem idealen ProzeD der Luftzerlegung 
kommt man au! einen Kraftbedarf von 0,4 PSh unter der Vor- 
auwetzung von 100% Ausbeute und 0% Klllteverlust. In der 
Praxis kommt nian nur auf eine Ausbeute von 90%. usd a h  
MindeRtkraftbedarf ergibt sich d a m  0,6 PSh. Zum Schlu6 zeid 
Vortr. im Lichtbild einige ausgefuhrte Anlagen, so die oben 
erwllhnte gr6f3te Anlage in Trodberg rnit fUnf Apparaten sowie 
die Anlage in Rorsigwalde rnit  drei Apparaten, die je !200 cbm 
Sauerstolf je Apparat und Stunde herstellen. 

I Aus Vereinen und Versammlungen. I 
Verein Deutscher Nahrungsmittelchemiker. 

25. Hauptvarsammlung in Oothr am 15. und IS. Mai 1928. 
M o 11 t a g , d e 11 14. M n i. AusschuBsitzung in1 Klub- 

zirnmer des SchloBhotels. - Sitzung der Gruppe der beamteteii 
Nahrungsmittelchemiker in1 Saale des SchloOhotels. - He- 
grtiBungsabend im Saale des SchloDhotels. 

D i e n s t t t g ,  d e n  15. M a i .  Geh. Reg.-Rat Dr. K e r p ,  
Ilirektor iin Reichsgesundheitsanit : ,,Die AicsfUhrungsbeslim- 
mungen zum nbuen Lebensmillelgeselz." - Prlsident Prof. 
Dr. J u c k e n a c k , Berlin: ,,Zur Regekrng der Verwendung 
uon Ponservierun!lsmitleln im Rnhmen des Lebsnsmiftel- 
geeelzes." - Prof. Dr. T.i 11 m a n s , Frankfurt a. M.:  ,,Ein 
neues Kohlenhydral im Roggenmehl and ein darauf aufgebnulen 
Verfohren ztcm Nachzceis von Roggenmehl in Weizenmehl und 
nnderen Mehlarten." - Dozent Th. S u n d b e r g , Stockholm: 
.,Eleklromelrisehe Chlorbeslimmung in der Milch." - Prof. 
Dr. B e h r e ,  Altona: ,,Uber einige Ergebnisse der biologischen 
Milchkonlrolle in Allonn." - Dr. P 10 c k e t  , Solingen: ,,Die 
Beslimmung der Keimznhl im Wnsser." - Dr. C a n t  z 1 e r , 
Mannheirn: ,,Unlersuchung der Auslandsweine." 

M i t t w o c h ,  d e n  18. M a i .  Prof. Dr. B e y t h i e n .  
Dreden:  ,,Qrundalitze fiir die Bewkilung von Narmelnden, 




